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Weldyx Professional je vysoce ucinné lepidlo, vyvinuté pro
strukturalni lepeni kovd', spojovacich materiald a umélych
hmot?. Diky své nekompromisni kvalité je schvaleno pro
specialni pozadavky fady primyslovych pouziti. WELDYX
Professional je dvouslozkové methylmetaakrylatové lepidlo,
michané v poméru 10:1. Pouziti lepidla WELDYX
Professional dovoluje vytvofit silné, flexibilni a vysoce stalé
lepené spoje. Je mozno na priklad slepit bez pouziti
z&kladni barvy hlinik s u$lechtilou oceli. Toto vysoce
vykonné lepidlo se dodava ve dvou variantach doby lepeni:
5 a 15 minut. Na dotaz je mozné nabidnout toto lepidlo
profesionalni Fady rovnéz v sudovém baleni s
profesionalnim davkovacim zafizenim a individualnimi
dobami zpracovani.
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Charakteristické vlastnosti.

Vyrazné zmensuje smrstovani.

Dodava se ve dvou variantach doby lepeni (5 a 15 minut).

P¥i praci s lepidlem se neméni jeho vlastnosti.

Trvala tvrdost materialQ.

Kratkodobé snese ucinek teploty az do 230°C.

U vétsiny kovu neni tfeba pred lepenim oSetfit povrch lepeného materialu.
Snizuje potfebu nasledného opracovani

Optimalni pro latky s rozdilnym koeficientem teplotni roztaznosti.
Jednoduché pouZiti i u materialt s nestejnou jakosti povrchu.

Ma vynikajici odolnost vici unavé materialu a u€inkiim narazd a uderd.

Vhodné pro materialy

ABS, dfevo, epoxidy, FRT, hlinik, nylon, PBT (polybutylen tereftalat), povrchové pryskyfice, polyester & polyesterové
pryskyfice, polyester & vinylester, PPO, polyuretan, PVC, sklolaminat, SMC, styren, spojovaci materidly, uhlikata ocel,
uslechtila ocel, vlaknové kompozity, za studena valcovana ocel a mnoho dalsich.

Idealni pro autosoucastky, elektrosoucastky, zafizeni pro domacnost, nadrze z plastickych hmot, vyrobky z umélych a
spojovacich hmot, kovové vyrobky, stinitka a displeje, za tepla lisované kryty a pod.

Lepené spoje odolavaiji vlivu tepla, vody, vihkosti, chemikaliim, obsahujicim vodu a vét§iné mastnych uhlovodikd, véetné
benzinu, nafty a motorovych oleja.
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Obecné vlastnosti vyrobku (pfi 24°C)

Professional — 5 minutové

Slozka A
(lepidlo)
Barva: krémova
Viskozita 100.000 az 125.000
@ 25 °C, Brookfield RVT:
Pomét michani 10
(objemovy):
Pomét michani 8,9
(vahovy):
Hustota, g/ml: 0,96

Professional — 15 minutové

Slozka A
(lepidlo)
Barva: krémova
Viskozita 100.000 az 125.000
@ 25 °C, Brookfield RVT:
Pomét michani 10
(objemovy):
Pomét michani 8,9
(vahovy):
Hustota, g/mi: 0,96

Vlastnosti pfi zpracovani

Doba zpracovani

Doba fixace

Doba do 80% vytvrzeni
Uplné vytvrzeni:

Hustota (po smichani slozek A & B) g/ml:

Slozka B
(aktivator)

céerna
50.000 — 70.000

1,07

Slozka B
(aktivator)

c¢erna

50.000 - 70.000

1,07

5 minutové

cca 4 - minut

cca 15 — 18 minut
cca. 30 — 60 minut
24 hodin

0,97
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Slozka A +B
(po smichani)

éerna*

SlozkaA +B
(po smichani)

éerna*

15 minutové

cca 15 — 20 minut
cca 35 — 40 minut
cca 70 — 120 minut
24 hodin

0,96
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Fyzikalni vlastnosti pri cca 24°C

5 minutové 15 minutové
Vyplnéni spary: 1az 10 mm 1az 10 mm
Shorova tvrdost: 73D 74D
Maximalni roztaznost v tahu: 100% - 125% 100% - 125%
Modul pruznosti v tahu® (N/mm2): 514 — 685 480 - 617
Pevnost v tahu (N/mm2) * 22 -24 22 -24
Pevnost ve stiihu: <24 N/mm2 <24 N/mm2
Provozni rozsah teplot (° C): -40°C az + 125°C -40°C az + 125°C

Pevnost ve strihu

Slepeni riznych podkladil lepidlem Weldyx Professional. Pevnost ve stfihu podle ASTM D 1002 pro bézné podklady:

5 minutové 15 minutové 5/15 minutové
Podklad Pevnost ve stfihu Pevnost ve stfihu Zavada
Uslechtila ocel/uslechtila ocel 21 N/mm2 22 N/mm2 PoruSeni soudrznosti
Hlinik/hlinik 20 N/mm2 20 N/mm2 PoruSeni soudrznosti
ABS/ABS 8 N/mm2 9 N/mm2 PoruSeni nosného materialu
VIaknovy kompozit/vlaknovy kompozit 12 N/mm2 13 N/mm2 Roztrzeni vlakna
Hlinik/ABS 15 N/mm2 14 N/mm2 PoruSeni nosného materialu

Hodnoty pro pevnost ve stfihu uvedené pro lepené plochy z umélé hmoty jsou z divodu zavad podkladového materialu nizsi,
coz znamen4, Ze podklad selZe dfive nez lepidlo material spoji.
Chemicka stalost :

Chemicka stalost lepidla Weldyx professional byla méfena pro spoj hlinik/hlinik, ktery byl vytvrzovan po dobu 7 dnu pfi
teploté 25°C. Spoj byl po dobu 1 mésice vystaven plsobeni 1azné z latek, které jsou uvedeny v nasledujicim textu:

Latka Pevnost ve stifihu (ASTM D 1002)
Benzin 22 N/mm2
Kyselina octova (10%) 22 N/mm2
Xylol 22 N/mm2
Mazaci olej HD30 22 N/mm2
Parafin 20 N/mm2
Voda pfi teploté 23°C 21 N/mm2
Voda pfi teploté 90°C 21 N/mm2

1. P¥i lepeni kovl je bezpodmineéné nutno nejprve odstranit pomoci CistiCe kovi WELDYX (WXCLM.D500) veskeré necistoty, rez a zbytky
nékterych latek jako olej ¢i maziva. Aby se dosahlo maximalni u¢innosti lepeni, je tfeba nejprve lepené plochy obrousit (viz Dulezité
poznamky, bod a, b, c.

2. Vétsinu termoplastu Ize lepit bez jakékoli Upravy lepenych ploch (postaci otfit suchym hadrem nebo vyfoukat tlakovym vzduchem). V
pfipadé viditelného nebo silnéjSiho zadpinéni je tfreba nejprve lepené plochy oéistit Cisti¢em plastickych hmot WELDYX (WXCLP.D500). V
podstaté nelze lepit polyolefiny, termoplastické polyestery, fluorkarbonaty a dal$i nizkoenergetické plasty. U vétsiny termoplastu je tfeba z
dlvodu rizného materialového slozZeni a vlastnosti lepidla nutno provést zkousku Gcinnosti slepeni. (viz Dilezité poznamky, bod a, b, c.

3. Uvedené hodnoty modulu pruznosti v tahu jsou naméfeny na linearnim useku tahového diagramu.

4. VySe jmenované barvy vytvrzeného lepidla jsou uvedeny na kartuSich. Jiné barvy je mozno dodat na objednavku jako sudové zbozi.
Fyzikalni vlastnosti se mohou v tomto pfipadé mirné lisit.
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Bezpecnost a zachazeni s produktem.

Drive nez zacnete vyrobek pouzivat, seznamte se s bezpodminecné s pokyny, obsazenymi v bezpe¢nostnim navodu.
Slozka A a slozka B lepidla obsahuji monomer metylmetaakrylatu a obé jsou slabé hoflaviny. Vyrobek proto pouzivejte
vyhradné v dobfe vétranych prostorach. PFi chemické reakci vytvrzovani, ke které dochazi po smichani slozek Aa B, se
uvolfiuje teplo. MnoZstvi uvolnéného tepla zavisi na mnozZstvi smichaného produktu. Velkad mnoZstvi vytvrzované hmoty
mohou vyvinout vysoké teploty a vytvofit vypary, které jsou jednak zdravi Skodlivé, jednak hoflavé. Proto by velkd mnozstvi
vytvrzované hmoty méla byt skladovana v dobfe vétraném prostoru. B€hem procesu vytvrzovani by kontakt s lepenymi
soucCastkami mél byt jen obCasny. Jestlize s lepidle nepracujete, nadobu s lepidlem uzaviete. Davejte pozor, aby se vyrobek
nedostal na kizi nebo do o¢i. Pfi kontaktu vyrobku s kiZi si znecisténé misto omyjte vodou a mydlem. Jestlize se vyrobek
dostane do oci, po dobu 15 minut si o&i vyplachujte vodou a neprodlené navstivte Iékare. Vyrobek se nesmi dostat do rukou
déti.

Priprava lepenych ploch.

Plochy, které maji byt slepeny, musi byt v kazdém pfipadé zbaveny prachu, oleje, mastnoty a dalSich necistot. Na kazdé
plode, i kdyZ nevypada jako znecisténa, jsou zbytky téchto latek. PouZivejte proto pfisludny Cistic WELDYX [a to podle
druhu lepeného materialu bud gisti¢ kovi WELDYX (WXCLM.D500) nebo ¢isti¢ plastickych hmot WELDYX
(WXCLP.D500)]. Jen tak zaijistite idealni pribéh lepiciho procesu.

Reseni profesionalniho davkovani.

Pro pouzivani naseho vyrobku WELDYX nabizime profesionalni davkovaci systém, po€inaje davkovaci pistoli pro mala
nasazeni (pneumaticka/ru¢ni) nebo davkovaci zafizeni s plnicim systémem pro vysoké ukoly pfes davkovaci systém pro
velké pfipady az po pIné automatizovany systém, ktery splfiuje nejvy$Si naroky na pfesnost davkovani, zachazeni a
ucinnost lepiciho procesu.

Tyto systémy nejenze optimalizuji vas vyrobni proces, ale jejich pouzivani je obzvlast vyhodné z jak Casového, tak
nakladového hlediska. Diky jedineéné kombinaci inovativnich technologii, vysoké mobility stejné jako jednoduchosti obsluhy
predstavuji nase davkovaci systémy perfektni rozSifeni systému WELDYX. NasSe profesionalni davkovaci systémy jsou
dodavany pro michaci poméry 1:1/1,5:1/2:1/4:1/10:1.

Kontaktujte laskavé firmu GLUETEC, kde ziskate dalSi informace o téchto vyrobcich a jejich dostupnosti. Radi vam
pomUzeme pfi vybéru spravného davkovaciho systému, abyste mohli vyuzivat nase WELDYX produkty tak, jak to vyzaduji
vase aplikace.
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Pracovni pokyny.

Dodrzujte uvedené instrukce nebo se pfed zahajenim prace s lepidlem spojte s firmou GLUETEC. Na za¢atku naneste
malé mnozstvi lepidla na testovaci kus, abyste se ujistili, Ze lepici hmota, vychazejici ze Spicky michaciho zafizeni, ma
spravnou barvu a konzistenci. Jestlize pouzivate jiz dfive oteviené zasobniky, pfipadné starsi material, je tfeba zjistit kvalitu
lepu tak, zZe testovaci material nechate piné vytvrdit. Na lepené dily nanasejte dostate¢né mnozstvi lepidla, aby jste si byli
jisti, Ze po stisknuti se na lepenych plochach vytvofi vrstva o minimaini sile 1 mm. Dbejte na to, aby na vné&jSich stranach
vystoupilo lepidlo, tim zajistite celistvé pokryti lepenych ploch. Upevnénim lepenych dild zabranite jejich vzajemnému
pohybu béhem vytvrzovani lepidla. Pfilisny tlak na lepené dily mdze mit podle okolnosti nepfiznivy vliv na tloustku vrstvy
lepidla a tim i na kvalitu spoje. V pfipadé pochybnosti pouzijte omezovac¢ vzdalenosti nebo se obratte na firmu GLUETEC.
Drive nez odstranite omezovac¢ vzdalenosti nebo fixaéni pfipravek, vyzkousejte po stranach nehtem stupen vytvrzeni
lepidla.

Vytvrzeni.

Doba vytvrzeni pfedstavuje pfibliznou dobu, po kterou lepidlo z{istava po smichani slozek A a B v tekutém stavu a je mozno
s nim pracovat. Doba fixace predstavuje dobu, ktera zbyva po smiSeni slozek A a B k tomu, aby silou 1,4 Mpa/N/mm2 bylo
mozno vyznamné posunout lepené dily. Obecné je mozno s lepenymi dily pracovat, jestlize se dosahne 80% pevnosti
spoje. Doba, za kterou se dosahne 80% pevnosti spoje, odpovida pfiblizné 2 az 3 nasobku doby fixace. Jestlize ocekavate,
Ze b&hem zpracovani dojde k vyznamnym teplotnim zmé&nam, vyZadejte si laskavé technickou podporu u firmy GLUETEC.

Cisteéni.

Po pouziti je tfeba zbytky sloZek lepidla a lepici smési odstranit pomoci odpovidajiciho Eistice, bud Cisticem kovu
WELDYX (WXCLM.D500; WXCLM.D1000 ) nebo ¢isti¢em plastickych hmot oder WELDYX (WXCLP.D500; WXCLP.D500)]
a to dfive, nez dojde k zatvrdnuti lepidla. Jestlize dojde k ozafeni jeSté nevytvrzeného lepeného spoje UV paprsky,
vyzadejte si laskavé v tomto ohledu u firmy GLUETEC dalSi informace. Nedoporucujeme ¢istit lepkavé dily pramyslovymi
rozpoustédly, protoze ta mohou negativné ovlivnit proces vytvrzeni.

Skladovani a trvanlivost.

Trvanlivost sloZek A a B,uchovavanych v neotevienych nadobach, je 6 mésicu od data expedice z firmy GLUETEC.
Predpokladem je skladovani pfi teplotach mezi +13° a +27°C. Pfi skladovani pfi teplotach vysSich nez +27°C muze byt
trvanlivost ¢astecné vyraznym zpusobem zkracena. Skladovani nebo prevoz pfi teplotach vy$Sich nez +38°C muze mit za
nasledek zni€eni sloZky B a je tfeba mu bezpodmine&né zabranit. Trvanlivost obou sloZek Ize prodlouZzit skladovanim pfi
pfisludné nizkych teplotach (mezi +10°C a +18°C)

Pozor: bezpodmine€né je tireba chranit obé slozky pred mrazem.
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Dulezita sdéleni.

a. VHODNOST NOSNYCH MATERIALU A JEJICH POUZITI. Doporuéujeme uzivateltim, aby zjistili vhodnost pouziti lepidla
pro dany nosny materidl a jeho uziti. Pfi provadéni testl firma GLUETEC rada na pozadani poskytne pomoc.

b. PRIPRAVA LEPENYCH POVRCHU. Zda je nutné pfedem pripravit lepené povrchy, je tfeba vyzkouset na srovnatelném,
pfedem pfipraveném i nepfipraveném, nosném materidlu. Aby kvalita slepeni nebyla ovlivnéna vlastnostmi lepenych
povrchd, je nutno provést spolu s predbéznymi lepicimi zkouSkami i test stability lepu. Pokud se zméni vlastnosti nosného
materialu nebo lepidla, je nutné testy zopakovat.

c. TECHNICKA PODPORA. S otazkami tykajicimi se vybéru vhodného produktu nebo s poZadavky na podporu pfi vybé&ru
vhodného produktu se obratte na firmu GLUETEC.

Tento vyrobek je uréen jen pro pouziti odbornym persondlem a pouziva se jen na vlastni odpovédnost uZivatele.
Doporuceni, ktera jsou uvedena v tomto technickém list&, odpovidaji nasim zkuSenostem a nejnovéjSim poznatkdm.
Uvedené vlastnosti a hodnoty byly stanoveny za kontrolovanych laboratornich podminek a mohou tedy slouzit jen jako
orientaéni udaje. Skute¢nou vhodnost vyrobku pro uréité pouziti musi testem v realnych podminkach pouziti zjistit a stanovit
samotny uzivatel. GLUETEC si vyhrazuje pravo omezit zaruku jen na vyménu vadného vyrobku expedovaného z tovarny,
protoZze nemuze kontrolovat, zda uZivatel s vyrobkem zachazi spravné.

Udaje, obsaZzené v tomto technickém listu, zejména navrhy na zpracovani a pouziti produktu jsou zaloZeny na nasich zkuenostech a
nejnoveéjSich poznatcich. Vzhledem k tomu, Ze se materialy mohou od sebe zna¢né li§it a my nemGzeme ovlivnit pracovni podminky,
doporugujeme pro potvrzeni vhodnosti produktu provést rozsahlé zkousky Zadny zavazek nevyplyva ani z téchto pokynd & z Gstni,
pfipadné pisemné rady. Dbejte laskavé také pokyn(, uvedenych v nasich bezpecnostnich listech.
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